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1. Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà òîêàðíûå ðàñòî÷­
íûå ðåçöû îáùåãî íàçíà÷åíèÿ ñ íàïàÿííûìè ïëàñòèíàìè èç 
òâåðäîãî ñïëàâà äëÿ îáðàáîòêè ñêâîçíûõ îòâåðñòèé. 

(Èçìåíåííàÿ ðåäàêöèÿ, Èçì. ¹ 1). 
2. Ðåçöû äîëæíû èçãîòîâëÿòüñÿ äâóõ òèïîâ: 
1—ðàñòî÷íûå ñ óãëîì ô=60° ; 
2—ðàñòî÷íûå âèáðîóñòîé÷èâûå. 
3. Êîíñòðóêöèÿ è îñíîâíûå ðàçìåðû ðåçöîâ äîëæíû ñîîòâåò­

ñòâîâàòü óêàçàííûì íà ÷åðò. 1, 2 è â òàáë. 1, 2. 

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ 

С П Л А С Т И Н А М И ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Д Л Я ОБРАБОТКИ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЯ 

Конструкция и размеры 

Carbide-tipped boring turn ing tools 

for open-end holes. 

Design and dimensions 

г о с т 
18882-73 

Взамен 

ГОСТ 6 7 4 3 — 6 1 

в части типа V I I ; 

М Н 6 1 3 — 6 4 ; 

М Н 5 2 0 5 — 6 4 ; 

М Н 5 2 0 6 — 6 4 ; 

М Н 6 1 5 — 6 4 ; 

М Н 5 2 0 9 — 6 4 ; 

М Н 5210—64 


